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ФИЗИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Моделировочные материалы

Беззольные

пластмассы  LS
Воск 

литьевой

Время затвердевания (t=230) 3,5 - 4 минуты

Прочность на изгиб 63 МПа

Полимеризационная усадка (t=230) 0,36%

Усадка после полимеризации через 24 часа 

(t=230)
0,05%

Суммарная усадка 0,37% 0,4%

Остаток при выгорании (t=7000) 0,043% 0,048%

*W.J.O’Brien. Dental Materials and Their Selection, 2002

Каталоги фирм-производителей



Макет надкорневой части 

культевой вкладки

Макет внутрикорневой

части культевой вкладки



корневой канал

беззольная пластмасса

макет внутрикорневой части вкладки

беззольная пластмасса

макет надкорневой части вкладки



Выводы

На основании проведенных исследований был создан технологический

алгоритм, позволяющий:

1) За счет многократного использования силиконовых матриц сократить

временные затраты, примерно на 20-40 процентов.

2) Снизить стоимость выполняемых работ за счет использования

недорогостоящих беззольных пластмасс для изготовления стандартных штифтов.

3) повысить качество изготавливаемых протезов благодаря созданию и

использованию в технологическом процессе силиконовых матриц.

4)Силиконовые матрицы позволяют получить стандартные по требуемым

размерам отпечатки одного и того же допуска.


